KL 25 Harte Fuge

Verarbeitungshinweise

Neue Kartusche = Neues Mischrohr!

Vor Beginn der Verfugung:

Min. eine Mischrohrlidnge verwerfen (10 g / WalnussgréRe) ‘
Auch bei l&ngeren Pausen wahrend der Verwendung einer Kartu- P— )
sche ist dies erforderlich. Andernfalls kann es zu einem fehlerhaften v

Mischungsverhaltnis kommen, das die Aushartung der Fugenmasse
erheblich beeintrachtigt.

Vorbereitung
Untergrundvorbereitung bei GFK-Direktverklebung

R . « Bei direkt montierten GFK-Platten ist eine Dreiflanken-
haftung im Fugenbereich zu vermeiden
+ Dazu den Fugenuntergrund mit einer Trennlage (z. B.
Klebebandstreifen) ausstatten
* Die Trennlage verhindert den Verbund der Fugenmas-
se mit dem starren Untergrund, ohne die Haftung an
den GFK-Flanken zu beeintrachtigen

Oberflachenvorbereitung

Fugenbreit Fugentief
U? 4nmrr$]| © Ligsr:nﬁ © « GFK-Flachen mUssen tragfahig, trocken, sauber, fett-
— und staubfrei sein
« Aufgerauter oder gefraster Untergrund verbessert die
Klebkraft

+ Ausreichendes Volumen gewahrleistet gleichmaliige
Aushartung und Dauerhaftigkeit
* Fugenmasse gleichmaléig einbringen und dariber

] ] abziehen
2mm * Fugenbereich und Klebebandrander vor Baustaub
Abstand Klebestreifen schitzen, falls die Verfugung nicht unmittelbar nach
zum GFK-Rand der Montage erfolgt
Kantenvorbereitung

* Produktionsbedingt kdnnen an den GFK-Kanten Glas-
RAUM FUR fasern oder Folienreste abstehen: Vor der Verfugung:

SANDWICH- FUGENMASSE Kanten sorgféltig prifen und ggf. entgraten/glétten,

ELEMENT z. B. mit Schleifklotz oder scharfer Klinge

* Wichtig: Unbehandelte Reste kdnnen in der Fuge
scharfkantige Spitzen bilden > Verletzungsgefahr

’ © ECP Gesellschaft fir GFK-Systemlésungen mbH | ecp-gfk.de
\/ < P Trittaver Str. 3 | 19205 Gadebusch | Telefon +49 3886 21120

Technische Anderungen vorbehalten | Ausgabe 04/26
Easy Clean Panels




KL 25 Harte Fuge Verarbeitungshinweise

Materialvorbereitung

4

18°C - 23°C
empfohlene
|dealtemperatur

Durchfihrung

Verarbeitungszeit

« Kartusche und Oberfldche sollten Raumtemperatur (ca. 18-23°C) haben fur leichtes
Auftragen und optimale Durchhartung

* Warme beschleunigt, Kalte verzdgert die Aushartung

- Verarbeitung bei unter 15 °C ergibt kein anwendungsgerechtes Ergebnis!

+ Lagerung im warmen Raum; bei Bedarf im Wasserbad auf geeignete Temperatur

erwadrmen/abkihlen

+ Mischrohr auf Oberseite der Kartusche setzen und mit weilRem

Kunststoffverschluss fixieren

Die Verarbeitungszeit variiert je nach Temperatur von Raum und Material. Auch der Fugenquerschnitt beeinflusst
die Reaktionszeit - groRere Querschnitte beschleunigen die Aushartung.

Folgende Angaben geben einen Uberblick Uber die fur die Verarbeitung von KL 25 zu kalkulierenden Zeiten bei
Standardfugenbreiten (Richtwerte).

Temperatur 16°C 24°C 27°C
KL 25 glattbar bis 13 min 6 min 5 min
KL 25 fest ab 31 min 14 min 9 min
KL 25 klebfrei ab 24 h 5h 4h

Arbeitsablauf

Nach jedem Mischrohrwechsel die ersten 10 g des Materials auspressen und ver-
werfen. Erst danach ist die erforderliche vollstandige Mischung der beiden Kompo-

nenten gewahrleistet.

Unterbrechungen beim Ausspritzvorgang von mehr als 5 Minuten machen einen
Mischrohrwechsel erforderlich!

Fugenmasse KL 25
gleichmalig in die Fuge

einbringen und lickenlos
ausfullen.

€ ECP

Easy Clean Panels

Mit einem Kunststoffrakel
in einer kontinuierlichen
Bewegung gleichmaRig
ohne Glattmittel abziehen,
um ein hochwertiges
Ergebnis zu erzielen.

Das Klebeband sofort
nach dem Glatten abzie-
hen und die Fugenmasse
ausharten lassen

(48-72 Stunden).

Lagerung und
Wiederverwendung

* Angebrochene Kartu-
schen mit aufgesetztem
Mischrohr lagern

+ Vor Wiederverwendung:
Neues Mischrohr

aufsetzen, Kartuschen-
offnung reinigen, erste
10 g Material verwerfen
(sicheres Misch-
verhaltnis)

Als Rakel empfehlen wir
einen Kunsstoff-Fugeng-
|atter. Abgezogen wird mit
der geraden Kante.
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KL 25 Harte Fuge Verarbeitungshinweise

Ergebnis

Das optische Erscheinungsbild der Fuge kann je nach Anwendungsbereich (Wand oder Decke) sowie duReren
Einflussen wie Raumtemperatur, Luftfeuchtigkeit und Temperatur der Fugenmasse variieren. Maltgeblich fUr die

Funktionsfahigkeit ist die durchgangige Dichtheit der Fuge.

PERFEKT

SANDWICH-ELEMENT

o

OK

SANDWICH-ELEMENT

Glatt und eben

Eine gleichmaRige, glatte Oberflache ist das Ziel einer

fachgerechten Fugenapplikation.

Fugenquerschnitt

o

OK

SANDWICH-ELEMENT

Maximale Abweichung: 1-1,5 mm

Erhaben und beulig

Besonders bei Deckenanwendungen kann es vor-
kommen, dass die Fugenmasse leicht austritt. Ggf. ist in
diesem Fall ein erneutes Glatten erforderlich.

Rechtshinweise

Die in diesem Dokument enthaltenen Angaben beruhen auf unseren
derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen unter normalen Bedingungen
bei sachgerechter Lagerung und Anwendung. Sie stellen keine
zugesicherten Eigenschaften im rechtlichen Sinne dar und befreien den
Anwender nicht von der Pflicht, die Eignung der Produkte fir den vor-
gesehenen Einsatzzweck eigenverantwortlich zu prifen.

Aufgrund unterschiedlicher Materialien, Untergrinde und Ver-
arbeitungsbedingungen kann aus diesen Angaben keine Haftung oder

ECP

Easy Clean Panels
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Maximale Abweichung: 1-1,5 mm

Eingesunken

Wird die Fugenmasse zu schnell oder in zu geringer
Menge eingebracht, kann eine sichtbare Mulde
entstehen. Bei zu tiefer Muldenbildung ist die Fuge
aufzufillen und nochmals zu glatten.

Gewahrleistung abgeleitet werden - es sei denn, es liegt Vorsatz oder
grobe Fahrlassigkeit unsererseits vor. Der Anwender hat in diesem Fall
nachzuweisen, dass er ECP rechtzeitig und vollsténdig alle fur die sach-
gemale Beurteilung erforderlichen Informationen Ubermittelt hat.

Anderungen technischer Angaben und Produktspezifikationen bleiben
vorbehalten. Makgeblich ist stets das jeweils aktuelle Dokument/Daten-
blatt. Schutzrechte Dritter sind vom Anwender zu beachten. Es gelten
unsere jeweils gUltigen Verkaufs- und Lieferbedingungen.
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